
Plastik Kaset ve Kanal (Asmolen) Kal›plar›
Polypropylene Waffle & Trough Moulds

Plastik ‹nflaat Kal›p Sistemleri
Plastic Contruction Formwork Systems

Polypropylene Waffle & Trough Moulds

GOST-R



Enjeksiyon yöntemiyle üretilen polipropilen kanal ve kaset kal›plar, ilk olarak 40 y›l kadar önce GKN
taraf›ndan ,yivli beton döfleme inflas›nda ekonomik ve yüksek tafl›ma gücü sa¤layan bir çözüm olarak
pazara sunuldu. O zamandan beri, kullan›m alanlar› geliflip genifllemekle birlikte, dünya çap›nda 40
standart boyutta mevcuttur. Günümüzde halen KANAL (Asmolen) T‹P ve KASET T‹P olarak bilinen
ürünler tamamen Lam Plastik taraf›ndan üretilip pazarlanmaktad›r.

Injection formed polypropylene trough and waffle moulds were originally introduced to the market some forty
years ago by GKN, as a cost effective solution for constructing in-situ ribbed concrete floors. Since that launch
the range has been developed and refined and is available throughout the world in 40 standard sizes. Still
known asT Forms (troughs) and M Moulds (waffles) the products are now produced and marketed by Lam
Plastik ltd.

Plastik Kanal (Asmolen) ve Kaset Kal›plar›
Polypropylene Trough & Waffle Moulds

KANAL (Asmolen) T‹P KALIP
Tek Yönlü Nervür Döflemeler

T FORMS
for one-way spanning floors

KASET T‹P KALIP
Çift Yönlü Nervür Döflemeler

WAFFLE MOULDS
for two-way spanning floors

Polipropilen kal›plar çok çeflitli inflaatlarda kullan›ma uygundur. Hafif ve a¤›r sanayi yap›lar›, hastane,
al›flverifl merkezi, otopark vb. binalarda yap›lacak yivli döfleme tasar›mlar›nda emniyetli, ekonomik ve
ifllevsel çözümler sunar.

Polypropylene moulds are suitable for a wide range of buildings, such as hospital, shopping malls, car parks.
Now we have a considerable choice when we design cost effective in-situ ribbed floors.

Plastik Kanal (Asmolen) ve Kaset Kal›plar›
Polypropylene Trough & Waffle Moulds
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Kanal tip kal›plar
kaliteli bir endüstriyel
bitmifl beton yüzeyi sunar.

The trough moulds offer a good
quality industrial finish.

Kaset kal›plar ile dökülen betonlar,
estetik olarak memnuniyet
vericidir. Beton yüzeyleri s›va
yap›lmas›na gerek duymadan, aç›k
veya do¤rudan boyanarak düzgün
bir bitmifl yüzey elde edilir.

Waffle moulds with their butting
flanges provides a very economic
and aesthetically pleasing finish,
which can be left exposed or painted.



Plastik Kaset Kal›plar›
Polypropylene Waffle Moulds
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FEATURES OF WAFFLE MOULDS
� Available in 36 standard sizes.
� Customised smaller sizes are avaliable.
� Up to 100 or more uses per mould.
� Provides an excellent'feature' finish.
� Lightweight, durable and easy to handle.
� Available on very short lead times, daily production is 250-500 pcs.
� Moulds 'nest' for storage and transportation.
� Significant concrete saving compared with solid floors.
� Suitable for high temperature environments upto 90°C resistance against heat.
� No air prussure is required for removal.
�  Can be rescyled %100.

Çift yönlü nervür döflemeler inflaa etmekte kullan›lan kaset kal›plar farkl› ebatlarda üretilmektedir.
Kal›p tasar›m› plan içinde karedir ve kullan›m› kolayd›r, her türlü iskele sistemlerinde uygulanabilir.

Lam Plastik have a comprehensive range of waffle moulds for constructing two-way spanning rib concrete floors.
The mould design is square in plan for quick and easy use and is compatible with full-decked support systems.

KASET KALIPLARIN ÖZELL‹KLER‹:
� 36 standart boyutta üretilmektedir.
� Her ölçüde yar›m veya çeyrek kaset üretilebilir.
� Kal›p ömrü, kullan›ma ba¤l› olarak 100 kullan›m ve üzeridir.
� Mükemmel bir bitmifl beton yüzeyi sa¤lar.
� Hafif, dayan›kl› ve kullan›m› kolayd›r.
� Teslim süresi çok k›sad›r. Günlük üretim 250-500 adettir.
� Depolama ve nakliye için, yüksek iç içe geçebilme özelli¤i vard›r.
� Farkl› ›s› flartlar›nda kullan›ma uygundur. 90°C s›cakl›¤a kadar test edilmifltir.
� Tamamen plastikten imal edilmifltir. Demir, a¤aç vb. takviye profilleri içermez.
� Is›, nem, asitler ve güneflin UV ›fl›nlar› gibi d›fl etmenlerden etkilenmez.
� CTP (Cam Takviyeli Polyester) e göre %50-60 daha hafiftir.
� Montaj›, tafl›nmas›, iflçili¤i ve sökülmesi kolayd›r.
� Söküm için hava bas›nc› gerekmeksizin elle sökülür.
� Ürünlerimizin tamam› %100 geri dönüflümlüdür.

Plastik Kaset Kal›plar›
Polypropylene Waffle Moulds
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Bütün kaset kal›plar› beton ve çelik donat› gereksinimlerini en aza indirerek emniyetli ve ekonomik bir
yap› sistemi sunar. Beton yüzeyi, oldukça çekicidir ve genellikle aç›k b›rak›l›r. Ayn› zamanda boyanabilir
yada özel ayd›nlatma elemanlar› kullan›labilecek flekilde tasarlanabilir.

All waffle moulds are supplied with butting flanges and provide a cost effective way of reducing concrete and steel
requirements. The finish is very attractive and is often left exposed. It can also be painted or designed to include
special lighting.
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DER‹NL‹K
DEPTH

mm

A⁄IRLIK
WEIGHT

kg

KALIP BOfiLUK HACM‹
Void Volume of mould

m3/Ad.

BETON ‹Ç‹ BOfiLUK
Void Volume per m2 of floor

m3/m2

200

250

300

400

5.00

5.40

5.75

7.25

0.0765

0.0927

0.1070

0.1350

0.120

0.145

0.167

0.211

K‹R‹fi EKSEN‹ / RIB CENTRES

Plastik Kaset Kal›plar
Polypropylene Waffle Moulds

800 x 800 mm800 x 800 mm

NOT: Tüm ölçüler mm dir
All size is mm

585 215 585

675 125 675

800 800

800x800x200

20
0

570 230 570

675 125 675

800 800

800x800x250

25
0

550 250 550

675 125 675

800 800

800x800x300

30
0

505 295 505

675 125 675

800 800

800x800x400

40
0

NOT: Maksimum üst yükseklik 175 mm
Maximum topping is 175 mm

800
125

800

25

82
5

62.5

* Düfler bafll›k sistemi için
* For drop head system
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Plastik Kaset Kal›plar
Polypropylene Waffle Moulds

825 x 825 mm825 x 825 mm
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DER‹NL‹K
DEPTH

mm

A⁄IRLIK
WEIGHT

kg

KALIP BOfiLUK HACM‹
Void Volume of mould

m3/Ad.

BETON ‹Ç‹ BOfiLUK
Void Volume per m2 of floor

m3/m2

200

250

300

400

5.00

5.40

5.75

7.25

0.0765

0.0927

0.1070

0.1350

0.120

0.145

0.167

0.211

K‹R‹fi EKSEN‹ / RIB CENTRES

NOT: Tüm ölçüler mm dir
All size is mm

585 240 585

675 150 675

825 825

825x825x200

20
0

570 255 570

675 150 675

825 825

825x825x250

25
0

550 275 550

675 150 675

825 825

825x825x300

30
0

505 320 505

675 150 675

825 825

825x825x400

40
0

NOT: Maksimum üst yükseklik 175 mm
Maximum topping is 175 mm

825
150

825

25

72
5

75

* Düfler bafll›k sistemi için
* For drop head system
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DER‹NL‹K
DEPTH

mm

A⁄IRLIK
WEIGHT

kg

KALIP BOfiLUK HACM‹
Void Volume of mould

m3/Ad.

BETON ‹Ç‹ BOfiLUK
Void Volume per m2 of floor

m3/m2

200

250

300

400

5.00

5.40

5.75

7.25

0.0765

0.0927

0.1070

0.1350

0.120

0.145

0.167

0.211

K‹R‹fi EKSEN‹ / RIB CENTRES

Plastik Kaset Kal›plar
Polypropylene Waffle Moulds

875 x 875 mm875 x 875 mm

NOT: Tüm ölçüler mm dir
All size is mm

585 290 585

675 200 675

875 875

875x875x200

20
0

570 305 570

675 200 675

875 875

875x875x250

25
0

550 325 550

675 200 675

875 875

875x875x300

30
0

505 370 505

675 200 675

875 875

875x875x400

40
0

NOT: Maksimum üst yükseklik 175 mm
Maximum topping is 175 mm

875
200

875

25

72
5

100

* Düfler bafll›k sistemi için
* For drop head system
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Plastik Kaset Kal›plar
Polypropylene Waffle Moulds
Plastik Kaset Kal›plar
Polypropylene Waffle Moulds

NOT: Maksimum üst yükseklik 175 mm
Maximum topping is 175 mm

900 x 900 mm900 x 900 mm

NOT: Tüm ölçüler mm dir
All size is mm

11°19’

22
5 32

5 42
5

62.5 25

R 25

R 100

DER‹NL‹K
DEPTH

mm

A⁄IRLIK
WEIGHT

kg

KALIP BOfiLUK HACM‹
Void Volume of mould

m3/Ad.

BETON ‹Ç‹ BOfiLUK
Void Volume per m2 of floor

m3/m2

225

325

425

9.30

11.40

13.40

0.116

0.158

0.199

0.143

0.195

0.240

K‹R‹fi EKSEN‹ / RIB CENTRES

125

* Yukar›daki de¤erler 900 x 900’e göre hesaplanm›flt›r.
* Above values are calculated according to 900 x 900 only.

900

900

62.5

90
0

62.5

690 210 690

775 125 775

900 900

900x900x225

22
5

650 250 650

775 125 775

900 900

900x900x325

32
5

610 290 610

775 125 775

900 900

900x900x425

42
5

900

25

82
5

62.5

* Düfler bafll›k sistemi için
* For drop head system
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Plastik Kaset Kal›plar
Polypropylene Waffle Moulds

NOT: Tüm ölçüler mm dir
All size is mm

NOT: Maksimum üst yükseklik 175 mm
Maximum topping is 175 mm

11°19’

22
5 32

5 42
5

75 25

R 25

R 100

DER‹NL‹K
DEPTH

mm

A⁄IRLIK
WEIGHT

kg

KALIP BOfiLUK HACM‹
Void Volume of mould

m3/Ad.

BETON ‹Ç‹ BOfiLUK
Void Volume per m2 of floor

m3/m2

225

325

425

9.30

11.40

13.40

0.116

0.158

0.199

0.143

0.195

0.240

K‹R‹fi EKSEN‹ / RIB CENTRES

150

* Yukar›daki de¤erler 900 x 900’e göre hesaplanm›flt›r.
* Above values are calculated according to 900 x 900 only.

925

925

75

92
5

75

690 235 690

775 150 775

925 925

925x925x225

22
5

650 275 650

775 150 775

925 925

925x925x325

32
5

610 315 610

775 150 775

925 925

925x925x425

42
5

925 x 925 mm925 x 925 mm

925

25

82
5

75

* Düfler bafll›k sistemi için
* For drop head system
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Polypropylene Waffle Moulds
Plastik Kaset Kal›plar
Polypropylene Waffle Moulds

NOT: Maksimum üst yükseklik 175 mm
Maximum topping is 175 mm

NOT: Tüm ölçüler mm dir
All size is mm

11°19’

22
5 32

5 42
5

100 25

R 25

R 100

DER‹NL‹K
DEPTH

mm

A⁄IRLIK
WEIGHT

kg

KALIP BOfiLUK HACM‹
Void Volume of mould

m3/Ad.

BETON ‹Ç‹ BOfiLUK
Void Volume per m2 of floor

m3/m2

225

325

425

9.30

11.40

13.40

0.116

0.158

0.199

0.143

0.195

0.240

K‹R‹fi EKSEN‹ / RIB CENTRES

200

* Yukar›daki de¤erler 900 x 900’e göre hesaplanm›flt›r.
* Above values are calculated according to 900 x 900 only.

975

975

100

97
5

100

690 285 690

775 200 775

975 975

975x975x225

22
5

650 325 650

775 200 775

975 975

975x975x325

32
5

610 365 610

775 200 775

975 975

975x975x425

42
5

975 x 975975 x 975

975

25

82
5

100

* Düfler bafll›k sistemi için
* For drop head system
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Plastik Kaset Kal›plar
Polypropylene Waffle Moulds

NOT: Tüm ölçüler mm dir
All size is mm

NOT: Maksimum üst yükseklik 175 mm
Maximum topping is 175 mm

1150

11°19’

30
0 40

0

75 36

R 25

R 100

1150

75

11
50

75

882 268 882

1000 150 1000

1150 1150

1150x1150x300

30
0

842 308 842

1000 150 1000

1150 1150

1150x1150x400

40
0

1150 x 1150 mm1150 x 1150 mm

150

1200

11°19’

30
0 40

0

100 36

R 25

R 100

1200

100

12
00

100

882 318 882

1000 200 1000

1200 1200

1200x1200x300

30
0

842 358 842

1000 200 1000

1200 1200

1200x1200x400

40
0

200

1200 x 1200 mm1200 x 1200 mm
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Plastik Kaset Kal›plar
Polypropylene Waffle Moulds

11°19’

30
0 40

0

125 36
R 25

R 100

1250

125

12
50

125

1250

882 368 882

1000 250 1000

1250 1250

1250x1250x300

30
0

842 408 842

1000 250 1000

1250 1250

1250x1250x400
40

0

200

1250 x 1250 mm1250 x 1250 mm

800 x 800

800 x 725

900 x 900

900 x 825

800 x 800

800 x 725

800 x 800

800 x 725

900 x 900

900 x 825

800 x 800

800 x 725

900 x 900

900 x 825

825 x 825

825 x 750

925 x 925

925 x 850

825 x 825

825 x 750

825 x 825

825 x 750

1150 x 1150

925 x 925

925 x 850

825 x 825

825 x 750

1150 x 1150

925 x 925

925 x 850

875 x 875

875 x 800

975 x 975

975 x 900

875 x 875

875 x 800

875 x 875

875 x 800

1200 x 1200

975 x 975

975 x 900

875 x 875

875 x 800

1200 x 1200

975 x 975

975 x 900

1250 x 1250

1250 x 1250

* Düfler bafll›k iskele sistemi için *For drophead formwork system

200

225

250

300

325

400

425

En x Boy
Width x Length

En x Boy
Width x Length

En x Boy
Width x Length

En x Boy
Width x Length

En x Boy
Width x Length

125 150 200 250

Nervür Geniflli¤i mm / Rib Width mm
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NERVÜR GEN‹fiL‹⁄‹NE GÖRE KASET ÖLÇÜLER‹ / Waffle Size According to Rib Width.
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The waffle moulds range offers designers a comprehensive
choice of polypropylene waffle moulds for constructing
two-way spanning floors. Substantial stocks are held on
all sizes, to ensure a rapid and reliable delivery service.

The lead time on manufacturing new moulds is only a
matter of weeks, which enables Lam Plastik to quickly
satisfy the demands of export markets.

ÖRNEK / EXAMPLE
Birim m2 bafl›na kullan›lan beton hacmi afla¤›daki flekilde hesaplan›r:

Bu örnekte: Döflemede 900 mm merkezde nervür kirifller oluflturulaca¤›n› varsayal›m
Kal›b›n 225 mm derinlikte oldu¤unu varsayal›m
Üst derinlik 100 mm olsun
Toplam derinlik = 325 mm olur.

m2 bafl›na düflen toplam dolu hacim = 1.0 x 1.0 x 0.325 = 0. 325 m3

m2 bafl›na düflen boflluk hacmi (bkz. sayfa 6) = 0.143 m3

m2 bafl›na düflen beton hacmi 0.325 – 0.143 = 0.182 m3 olur.

The volume of concrete used per m3 of floor is calculated as follows:

For this example assume: that the floor has ribs at 900 mm centres
that the mould is 225 mm deep
there is 100 mm of topping
i.e. total depth = 325 mm

Total volume per m2 of floor = 1.0 x 1.0 x 0.325 = 0.325 m3

Void volume per m2 of floor (see page 6)    = 0.143m3

So, volume of concrete per m2 is 0.325 - 0.143 = 0.182 m3

ÖZET / SUMMARY

Kaset kal›p çeflitleri çift yönlü uzanan döflemler infla
etme konusunda tasar›mc›lara genifl kapsaml› bir
kal›p seçene¤i sunmaktad›r. H›zl› ve güvenilir bir
teslimat sa¤lamak için bütün ebatlarda yeterli
stoklar›m›z bulunmaktad›r.

Yeni kal›plar üretmede teslim süresi yaln›zca birkaç
haftad›r. Bu da Lam Plastik’e talepleri h›zl› bir flekilde
karfl›lama olana¤› tan›r.
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FEATURES OF THROUGH MOULDS
� Made in 4 standard depths.
� Up to 100 or more uses per mould.
� Provides a good industrial finish
� Lightweight, durable and easy to handle
� Available on very short lead times, daily production is 250-500 pcs.
� Up to 60% concrete saving compared with solid floors
� Significant savings on steel reinforcement
� Suitable for high temperature environments
� No air prussure is required for removal.
�  Can be rescyled %100.

565100
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R 19

750
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65550
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KES‹T / SECTION

10°

R 15

R 75

600

475

KANAL (ASMOLEN) KALIPLARIN ÖZELL‹KLER‹:
� 4 standart derinlikte yap›lm›flt›r.
� Kal›p ömrü, kullan›ma ba¤l› olarak 100 kullan›m ve üzeridir.
� Mükemmel bir bitmifl beton yüzeyi sa¤lar.
� Depolama ve nakliye için yüksek iç içe geçebilme özelli¤i vard›r.
� Hafif, dayan›kl› ve kullan›m› kolayd›r.
� Teslim süresi çok k›sad›r. Günlük 300 - 500 adettir.
� Plak döflemelere nazaran % 60’lara varan beton tasarrufu sa¤lar.
� Yüksek ›s›l› ortamlara uygundur.
� Tamamen plastikten imal edilmifltir. Demir, a¤aç vb. takviye profilleri içermez.
� Is›, nem, asitler ve güneflin UV ›fl›nlar› gibi d›fl etmenlerden etkilenmez.
� Montaj›, tafl›nmas›, sökülmesi ve iflçili¤i kolayd›r.
� Söküm için hava bas›nc› gerekmeksizin elle sökülür.
� Ürünlerimizin tamam› %100 geri dönüflümlüdür.

A B

Plastik Kanal (Asmolen) Tip Kal›plar
Polypropylene Trough Moulds
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T‹P‹
Type

A⁄IRLIK
WEIGHT

kg

DER‹NL‹K
Depth
mm

D1

D2

D3*

D4*

3.50

4.14

4.78

5.42

175

250

325

400

600

600

600

600

KANAL T‹P ÖZELL‹KLER / TROUGH MOULDS CHARACTERISTICS
K‹R‹fi GEN‹fiL‹⁄‹

Rip Width
mm

125

125

125

125

K‹R‹fi AKSI
Rip Center

mm

10°

R 15

R 75

600

475

* Bu tipler esnemeyi önleyecek diyaframlar gerektirir. (bkz. sayfa 18)
* These require diaphragms to prevent deflection (see page 18)

Kanal Tip kal›p sisteminin di¤er bir özelli¤i de tüm kal›p ebatlar› için nervür kirifl geniflliklerinin de¤ifltirilebilir
olmas›d›r. Daha genifl yanaklar pek çok fayda sa¤lar; ara malzemeler art›k gerekli de¤ildir, nervür tesviyesi
daha iyilefltirilmifltir.

A new feature of the T Form system is the introduction of butting flanges for all mould sizes. The new wider flanges
bring a number of benefits; timber in-fills are no longer necessary, resistance to deflection is increased and the rib
finish is much improved.
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UYGULAMA / UNIT ASSEMBLY

Kanal Tip kal›plar iki tür ve dört farkl› derinlikte üretilmektedir.
T Forms are available in four depths and two types.

A B

B A A A
Her kirifl uzunlu¤u için yaln›zca bir adet B birimi gereklidir.
Yandaki tabloda farkl› uzunluktaki kirifllerin oluflturulmas› için
birimlerin nas›l eklendi¤i gösterilmektedir.
For any trough length only one B unit is needed. The table on the
right shows how A units are added to create a wide range of
different trough lengths.

B‹R‹M AD.
No. of Forms

A

B‹R‹M AD.
No. of Forms

B

1

2

3

4

5

6

7

1

1

1

1

1

1

1

1455

2120

2785

3450

4115

4780

5445

STANDART ÇALIfiMA BOYU
Std. Working Nominal Lengths (mm)

Min.                    Max.

1405

1970

2535

3100

3665

4230

4795

Yanal çöküntüleri önlemek amac›yla D3 ve D4 tipi kal›plarda
diyafram kullan›lmal›d›r. Diyafram say›s› A tipi için 1 adet,
B tipi için resimdeki gibi 2 adettir.
Diaphragms must be used with the D3 and D4 forms, to
prevent deflection. Two in each B unit (as pictured) and
one in the centre of each A unit.

AKSESUAR / ACCESSORIE

Diyaframlar
Diaphragms

565100
7°

R 19

750

‘A’

65550

7°

R 19

745

‘B’
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KES‹T / SECTION

10°

R 15

R 75

600

475

Plastik Kanal (Asmolen) Tip Kal›plar
Polypropylene Trough Moulds
Plastik Kanal (Asmolen) Tip Kal›plar
Polypropylene Trough Moulds



T‹P‹
Type

BOfiLUK HACM‹
Void Volume of Mould

m3/mt*

D1

D2

D3

D4

0.076

0.106

0.134

0.160

150

150

150

150

BOfiLUK HACM‹
Void Volume of Mould

m2/mt*

0.127

0.177

0.224

0.267

MAX. BETON YÜKSEKL‹⁄‹
Maximum topping

mm

Hesaplamalar için gerekli bilgiler
Essential information for the Specifier

* 125 mm lik standart nervür geniflli¤ine göre
   Assuming a standard 125 mm rib width

ÖRNEK / EXAMPLE

Birim m2 bafl›na kullan›lan beton hacmi afla¤›daki flekilde hesaplan›r:
Bu örnekte: Döflemenin D3 kal›plar kullan›larak oluflturulaca¤›n› varsayal›m

D3 kal›plar›n derinli¤i 325 mm dir. (bkz. sayfa 9)
150 mm’lik üst beton oldu¤unu varsayal›m
Toplam derinlik = 475 mm olur.

m2 bafl›na düflen toplam dolu hacim = 1.0 x 1.0 x 0.475 = 0. 475 m3

m2 bafl›na düflen boflluk hacmi (bkz. tablo) = 0.224 m3

m2 bafl›na düflen beton hacmi 0.475 – 0.224 = 0.251 m3 olur.

The volume of concrete used per m2 of floor is calculated as follows:

This example assumes: that the floor will be formed using D3 moulds
D3 moulds are 325mm deep (see table page 9)
there is 150mm of topping
i.e. total depth = 475mm

Total volume per m2 of floor = 1.0 x 1.0 x 0.475 = 0.475 m3

Void volume per m2 of floor (table above) = 0.224 m3

So, volume of concrete per m2 is 0.475 - 0.224 = 0.251 m3

ÖZET / SUMMARY

Kanal tip kal›p sistemi, kullan›c›lara tek yöne uzanan nervür döflemelerin inflas› için ekonomik ve ifllevsel çözüm
sa¤lar. Proje gereksinimlerine ba¤l› olarak kal›plar geri sat›n alma sözleflmesi ile sat›labilir. Tüm ebatlardaki seri
üretim, h›zl› ve güvenilir bir hizmet olana¤› tan›r. Teknik kadromuzla bulunan inflaat mühendisleri ile ön tasar›m
ve ekonomik boyutland›rma yap›lmaktad›r.
The T Form trough system provides the specifier with a very cost effective solution for the construction of one-way
spanning floors. Depending on project requirements the moulds can be either hired, or purchased on a buy-back
agreement. The substantial stockholding on all sizes ensures a rapid and reliable delivery service.
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Sa¤lam olsalar bile kal›plar plastikten yap›lm›flt›r. Afl›nma ve
y›pranmaya karfl› oldukça dayan›kl› olmalar›na ra¤men bozulabilir!
Kanal Tip ve Kaset Tip kal›plar, yatay olarak içiçe geçecek flekilde
istiflenmelidir. Birden fazla katman derinli¤inde istiflenmeleri
gerekiyorsa, bu durumda katmanlar aras›na ahflap veya metal
sert malzeme yerlefltirilmelidir.
The moulds, although robust, are made of plastic. While they
stand up well to normal wear and tear, they are not indestructible!
'T' Form and 'M' Moulds should be stacked so that they can be
nested horizontally. If it is necessary to stack more than one layer
deep, then a rigid board should be placed between layers.

DEPOLAMA / STORAGE
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Tüm iskele sistemi ve ana tafl›y›c› kirifl tabanlar› imal edildikten sonra, kal›plar projesine
uygun olarak yerlefltirilebilir. Yerleflimden sonra uygun beton ay›r›c› uygulan›r. Çal›flma
s›ras›nda yaya trafi¤i için geçit kullan›lmas› önerilir. Betonun yerlefltirilmesinde kullan›lan
vibratöre kauçuk bir uç ba¤lanmas› kal›b›n zarar görmemesi aç›s›ndan önemlidir. Önerilen
en büyük bafll›k ebad› 40 mm dir. Dökülen beton gerekli dayan›ma ulaflt›¤›nda kal›plar
sökülmelidir. Söküm iflleminde alttaki flekle benzer bir araç idealdir. Söküm ifllemi ard›ndan
kal›plar orta bas›nçl› bir su f›skiyesi ve yumuflak bir f›rça ile temizlenir.

The reinforcement can now be placed, making sure that it does not rest against the sides of the
moulds and that correct cover is maintained. Excessive foot traffic should be avoided by using
Concrete should be placed in the normal way, always avoiding surcharging and large differential
heads of concrete. When vibrating the concrete, ensure that a rubber tip is attached to avoid
damage to moulds. The maximum recommended poker head size is 40mm.
The moulds should be struck as soon as possible after the concrete slab has achieved the
required strength. Ideally a tool similar to that shown below should be used. Always clean with
a medium pressure water jet and a soft brush as soon as possible after striking.
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